Obrada rendisanjem



Obrada rendisanjem se koristi za:

-obradu horizontalnih, vertikalnih,nagnutih i
profilisanih povrsina,

-izradu zljebova u glavc€ini i sl.

lzvodi na masinama sa glavnim | pomocnim
pravolinijskim kretanjem.

Glavno kretanje je definisano brzinom rezanja Vr ili
brojem duplih hodova nL, a pomocno korakom S.
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a) Obrada na kratho hodim rendisaljkama
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b Obrada na dugohodim rendizaljkama

Slika 8.1. Sema obrade rendisanjem na kratkohodoj i dugohodoj rendisaljci



U procesu obrade razlikuju se:

radni |1 povratni hod alata ili predmeta obrade.
Radni hod je hod alata ili predmeta obrade u toku
koga se izvodi proces obrade (od tacke A do tacke B -
slika 8.1), dok se u toku povratnog hoda (od tacke B
do tacke A) proces rezanja ne odvija.

U zavisnosti od toga da li alat ili predmet obrade izvodi
glavno kretanje dva osnovna postupka obrade su
obrada na:

(1 kratkohodoj |

1 dugohodoj rendisaljci.




MASINE U OBRADI RENDISANJEM

Masine u obradi rendisanjem (rendisaljke) se
orema duzini hoda (nacinu ostvarivanja

Kretanja) dele na:

| kratkohode |

| dugohode,

a prema pravcu glavnog kretanja na:
horizontalne | vertikalne.

Posebnu grupu renisaljki Cine rendisaljke za izradi
ZzupcCanika, specijalnih alata i sl.




Sema rendisaljke Eratkohods rendisaljka sa zakretnim stolom

=

= Bk

=

4 4 . 3 3

Eratkchoda rendizaljka sa vecim brojem glava za rendisanje

Slika 8.10. Sema kratkohode rendisaljke




Dugohode rendisaljke

Kod dugohodih rendisaljki (slika 8.11) princip rada je
slican, s tom razlikom sto glavno

pravolinijsko kretnje izvodi radni sto (1) sa predmetom
obrade (2), a pomocno nosac

alata (3).
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Siika 8.11. Sema dugohode rendisaljke




Vertikalne rendisaljke

Vertikalna rendisaljka (slika 8.12) spada u grupu
kratkohodih rendisaljki. Nosac alata (4)

sa alatom se, posredstvom klizaca (3), kreCe nanize, pri
radnom, | navise pri povratnom

hodu. Predmet obrade (1) se postavlja na radni sto (2),
koji Je najcesSce izveden kao

obrtni sto na klizaCu sa moguc¢noScu uzduznog |
poprecnog pomeranja.
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Slika 8.12. Sema vertikaine rendisaljke



ALATI U OBRADI RENDISANJEM

Alati za rendisanje ili nozevi za rendisanje (slika 8.7) su slicni
strugarskim nozevima,

po obliku, geometriji | drugim karakteristikama.

Nozevi za rendisanje su pri ulasku u zahvat izlozeni jakim udarnim
opterecenjima, da bi

pri izlasku iz zahvata nastupilo njihovo rasterecenje.

Takvo skokovito opterecenje mogu izdrzati samo zilavi materijali.
Zato se za izradu nozeva za rendisanje koriste brzorezni celici |
neke zilave vrste tvrdog metala (P40, P50, M20, K10, K20 itd.).
Kod nozeva vecCih dimenzija drska alata se izraduje od
konstruktivhog cCelika, a rezni deo u vidu

ploCica od brzoreznog cCelika ili tvrdog metala. PloCice se
postavljaju na drsku noza

lemljenjem ili mehaniCkim vezivanjem.
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Slika 8.7. Alati u obradi rendisanjem (noZevi za rendisanje)



